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1951г
Основание компании как главного 
исследовательского центра 
катализаторов риформинга,                   
г. Краснодар

2015г
Приобретение собственного 
производственного предприятия, 
начало производства
в г. Нижний Новгород

1995г

Полный переход в частную 
собственность, переименование 
компании

О КОМПАНИИ
ООО «НПП Нефтехим» – ведущая российская инжиниринговая компания 
по разработке и внедрению технологий нефтепереработки и нефтехимии, 
лицензиар и поставщик катализаторов.
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2022г
Основание нового 
исследовательского и 
производственного комплекса       
в г. Дзержинск

РОССИЙСКИЙ НЕФТЕГАЗОХИМИЧЕСКИЙ ФОРУМ

ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ

Новая продукция и повышение 
качества существующих 
катализаторов

Обеспечение сырьевой базы

МАСШТАБ

Обеспечение суверенитета в 
промышленной переработке 
углеводородов

Увеличение экспортного
потенциала отечественной 
продукции

СУММАРНАЯ МОЩНОСТЬ 
СОБСТВЕННОГО ПРОИЗВОДСТВА 
КАТАЛИЗАТОРОВ ДО 1600 Т/ГОД
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НАУЧНЫЙ И ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКИЙ ЦЕНТР

ПРОВЕДЕНИЕ ПИЛОТНЫХ 
ИСПЫТАНИЙ

Испытания каталитических систем 

изомеризации, риформинга, гидроочистки, 

метанирования и других процессов в условиях 

работы промышленных установок

НАУЧНЫЕ ИССЛЕДОВАНИЯ, 
РАЗРАБОТКА НОВЫХ 
МЕТОДОВ АНАЛИЗА

Научные исследования и анализ химических 

и физических характеристик катализаторов, 

полуфабрикатов, сырья для их производства

СИНТЕЗ ОБРАЗЦОВ НОВЫХ 
КАТАЛИЗАТОРОВ И ИХ 
ИЗУЧЕНИЕ

Создание образцов катализаторов для 

процессов изомеризации, риформинга и 

других ключевых технологий. Их активность, 

стабильность и селективность исследуются в 

условиях, приближенных к промышленным

ПРОВЕДЕНИЕ ИССЛЕДОВАНИЙ 
ХАРАКТЕРИСТИК СЫРЬЯ И 
ПРОДУКТОВ

Комплексный анализ физико-химических 

свойств сырья и продукции на всех этапах 

производства. Контроль качества, 

оптимизация технологических процессов
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ПРОЦЕСС РИФОРМИНГА С НРК В РОССИИ
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ПРОЦЕСС РИФОРМИНГА СО СТАЦИОНАРНЫМ 
СЛОЕМ КАТАЛИЗАТОРА
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ПРОЦЕСС ИЗОМЕРИЗАЦИИ С5-С6 В РОССИИ
Н
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СУММАРНАЯ МОЩНОСТЬ ПРОЦЕССОВ 
РИФОРМИНГА И ИЗОМЕРИЗАЦИИ
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БАЗОВАЯ СХЕМА ПЕРЕРАБОТКИ БЕНЗИНОВОЙ 
ФРАКЦИИ В РОССИИ 

АИ-95
Класс-5

ИОЧ – 95
Бензол <1,0% об.
Ароматика – 34,0 % об.
Выход на сырьё – 86,9% масс. 
+ МТБЭ/АЛКИЛАТ - 9,4% масс.РИФОРМАТ

ИЗОМЕРИЗАТ

Бензол – 1,5% об.
Σ Ароматика – 53% об.

Бензол – 0%
Σ Ароматика - 0%

НК-180°С

СЫРЬЁ

90–180 °С

НК–75 °С 

Риформинг

ИОЧ 95
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Изомеризация
С5-С6-фракции
«Изомалк-2»
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СЛОЖНОСТЬ ПЕРЕРАБОТКИ ФРАКЦИИ 70-105°С

Фракция 
углеводородов С7
(70-105 °С)

ИОЧ = 50-60

Процесс каталитического риформинга

Высокая доля реакций крекинга
Повышение жесткости эксплуатации

Сокращение межрегенерационного периода работы 
катализатора и снижение октанового числа продукта

Высокое образование бензола ограничивает применение 
продукта в производстве автобензина

Процесс изомеризации фракции С5-С6

Высокая доля крекинга >50%
Низкая глубина изомеризации парафиновых С7 

Повышенное потребление водорода

Повышение температуры слоя катализатора

Ингибирование целевых реакций изомеризации и 
снижение октанового числа продукта

Выделение в качестве 
отдельного продукта 

В качестве сырья пиролиза 
Реализация в составе БГС



1010РОССИЙСКИЙ НЕФТЕГАЗОХИМИЧЕСКИЙ ФОРУМ

КАТАЛИЗАТОР ИЗОМЕРИЗАЦИИ 
УГЛЕВОДОРОДОВ С7   СИ-4 

Наименование Показатели

Температура в реакторах, °С 150 – 200 

Давление, МПа 1,5 – 2,0 

Мольное отношение, Н2 : сырье 0,25-0,50 : 1 

Октановое число изокомпонента 83 – 85 

Содержание ароматических углеводородов, % масс. 0

Выход изомеризата, % масс. 93 - 95

Межрегенерационный период, лет 5 - 6 

Срок службы катализатора, лет 10 - 12

для технологии 
изомеризации гептановой 

фракции

Катализатор изомеризации
СИ-4
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ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ ОФОРМЛЕНИЕ ПРОЦЕССА 
ИЗОМЕРИЗАЦИИ ИЗОМАЛК-4

РИФОРМАТ

ИОЧ = 80-84
Ароматика – 40-45% масс.
Бензол – 5-7% масс.
Выход на фр. 70-105°С ~ 80%

ИЗОМЕРИЗАТ

ИОЧ = 83-85          + 1-3 пункта
Ароматика – отсутствие – 40-45% масс.
Бензол – отсутствие - 5-7% масс.
Выход на сырьё – 95% + 15% масс.
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СХЕМА ПЕРЕРАБОТКИ С ИЗОМЕРИЗАЦИЕЙ С7 – 
ФРАКЦИИ «ИЗОМАЛК-4»

АИ-95
Класс-5

ИОЧ – 95
Бензол <0,7 % об.
Ароматика – 34,5 % об.
Выход на сырьё – 91,4% масс. 
+ МТБЭ/АЛКИЛАТ - 4,6% масс.

РИФОРМАТ

ИЗОМЕРИЗАТ

Бензол – 1,2% об.
Σ Ароматика – 58% об.

НК-180°С

Сырьё
ИЗОМЕРИЗАТ

105–180 °С

НК-70 °С 

70-105 °С

Бензол – 0%
Σ Ароматика - 0%
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Изомеризация
С5-С6-фракции
«Изомалк-2»

Изомеризация
С7-фракции
«Изомалк-4»

ИОЧ 85

ИОЧ 92
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ВНЕДРЕНИЕ ПРОЦЕССА ИЗОМЕРИЗАЦИИ С7 
«ИЗОМАЛК-4» В РОССИИ 

Повышение выработки автобензина на  ~4,5% 
в масштабах страны  - получение дополнительных 2 000 тыс. тонн в год 
автобензина при том же количестве исходной фракции НК-180°С

Снижение нагрузки на существующие установки каталитического риформинга
Повышение надёжности производства
Возможность увеличения мощностей переработки фракции НК-180°С

Оборудование и катализаторы изготавливаются в России

Минэнерго России присвоил работе по внедрению технологии Изомалк-4 на 
предприятиях ТЭК статус национального проекта 
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ПРОЦЕСС ИЗОПЛАТ ДЛЯ ПОВЫШЕНИЯ ВЫХОДА 
И СНИЖЕНИЯ АРОМАТИКИ

Срок службы катализатора – 8-10 лет

Устойчивость к каталитическим ядамСИ-4

Срок службы катализатора – 8-10 лет

Высокая активность и стабильность

REF-Ultra

Наименование Показатели

ИОЧ продукта >95 п

Ароматические 
углеводороды 

< 40% об.

Бензол < 1% об.

Выход продукта 86-88 % об.

Выход водорода 1,6-1,8% масс.

БЛОК ПОДГОТОВКИ СЫРЬЯ

СЫРЬЁ

НИЗКОТЕМПЕРАТУРНЫЙ БЛОК

ВЫСОКОТЕМПЕРАТУРНЫЙ БЛОК

Продукт

БЛОК СТАБИЛИЗАЦИИ

С1-С2

Н2

фракция
70-180°С

ЛЕГКАЯ НАФТА

ТЯЖЕЛАЯ НАФТА



СПАСИБО ЗА ВНИМАНИЕ
www.nefthim.ru
+7 (861) 203-20-20
+7 (861) 204-20-20
info@nefthim.ru
Россия, г. Краснодар, ул. им. Захарова, 4;
г. Дзержинск, Игумновское шоссе, 11Т
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